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1.00_Oznaczenie

Producent

Urzadzenie:
MODEL:

KD Maskinfabrik A/S
Karetmagervej 25
DK-7100 Vejle
Denmark

Maxi-rotor

KD31

Urzadzenie moze byé tylko uzywane po jego montazu zgodnym z zawartymi w zatgczniku “dane

techniczne” elementami oraz zgodnie z mijscowymi przepisami bezpieczenstwa.

Wszystkie dane urzadzenia mozna doktadnie zidentyfikowaé na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

Tabliczka znamionowa urzadzenia zawiera nastepujgce informacje :

Przykiad:

Maxi-rotor typ

Diugosé watu
Rok produkgji

Nr. seryjny:

31-6.0-01.008

2.00 Informacje ogélne

W celu zapewnienia prawidlowej pracy urzadzenia nalezy zapoznac si¢ z niniejszg instrukcja obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla nastepujgcych

typow urzadzen :

topatki Motoreductor SK9082- TF RDD
Typ Materiat. *) llosé Moc Obroty / minute
kW] [r/min]
Wieniec x Lopatka =
KD31-45008 FZV/SS/PA 30X 12 =360 22 73
KD31-4500D FZV/SS/PA 30X 12=360 16/22 48/73
KD31-6000S FZV 1SS 1 PA 40x 12 = 480 30 73
KD31-6000D FZV/SS/PA 40x 12 =480 20/30 48/73
KD31-7500S FZV/SS/PA 50 x 12 =600 37 73
KD31-7500D FZv/SS/IPA 50 x 12 =600 24/36 48/73
KD31-90008 FZV/SS/PA 60x12=720 45 73
KD31-9000D FZV 1SS /PA 60x12 =720 30/45 49/73

*) Materiak: FZV = stal cynkowana agniowo, SS = stal nierdzewna, PA = tworzywo sztuczne

Edition: 2016.08







KD GROUP Page 4

Wiecej informacji dotyczacych silnika znajduje w zatgcznikach.

Wirnik mamutowy skfada sie z obrotowego watu napowietrzajgcego , fozyska koricowego , sprzegla
skretnego ( torsyjnego) i motoreduktora Wat wirnika wykonany jest ze stalowej rury bezszewnej na
ktorej zamocowane sg topatki tworzgce wieniec.

Na jednym koricu wat jest sprzezony z przektadnig za pomocg sprzegla torsyjnego na drugim koricu jest
zawieszony na lozysku koricowym. Oba korice walu wyposazone sg w osfony przeciw rozbryzgowe
zabezpieczajgce motoreduktor oraz fozysko koricowe.przed przedostawaniem sig rozpryskiwanej przez
topatki wirnika wody.

tozysko koncowy skiada sie z obudowy fozyska z dwoch tozysk tocznych oraz z walu z kotnierzami.
Motoreduktor jest zintegrowanym urzgdzeniem do ktérego zamontowane jest sprzegto skretne..
Uszczelnienie walu od strony lozyska kofcowego i przektadni jest uszczelnieniem mechanicznym ktére
jest tatwo wymienialne.

Rurki wlewu oleju przktadni i tozyska koricowego wraz ze wskaznikiami poziomu oleju w celu utatwienia
kontroli prawidlowego poziomu i jego wymiany sg zamontowane pod pomostem. .\Wskazniki poziomu sa
dodatkowo zabezpieczone ostonami przed ich zachlapywaniem.

Wirnik uruchamiany jest wb trybie recznym lub automatycznym z panelu sterowania oczyszczalni. W
poblizu rotora zainstlowany jest wytacznik bezpieczenistwa .Po jego aktywowaniu wirnika nie bedzie mozna

uruchomié¢ zaréwno w trybie recznym jak i automatycznym..

3.00 Zasady zachowania bezpieczenstwa

Personel wykonujacy konserwacje/naprawe urzadzenia musi przed przystgpieniem do
napraw/konserwacji upewnic sie ze urzgdzenie nie bedzie mogto by¢ uruchomione w trybie recznym

lub automatycznym.

Czynno$é tg wykonuje sie przed przystagpieniem do prac po przez aktywowanie wytgcznika
bezpieczerstwa znajdujgcego sie w poblizu urzgdzenia oraz po przez wytgczenie zasilania -
wyltgczenie wylacznika glownego znajdujgcego sie na panelu sterujgcym .

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych nalezy réwniez zablokowa¢ wat obrotowy wirnika tak by
pod wptywem przepltywu nie magt sie obracac.

Wszystkie procedury dotyczace bezpieczenstwa pracy musza byc przez caly czas przestrzegane

4.00 Skiadowanie

Maxi rotor jest fabrycznie przystosowany do mozliwoséci diugiego przechowywania przed jego
montazem

W celu ochrony przed zabrudzeniami i uszkodzeniami wat obrotowy dostarczany jest z
zamontowanymi plastikowymi zabezpieczeniami na obu koricow rury. Wazne jest by zabezpieczenia
koncow rury zdejmowac dopiero przed samym montazem.

4.01 Transport ladowy

w celu zapobiezenia przed kondensacjg, a tym samym przed wystgpieniem korozji w trakcie dtugiego
przechowywania, przekladnia i fozysko koricowe wypetnione zostaty w peini olejem syntetycznym,. Przed
uruchomieniem urzadzenia, konieczne jest zatem, uzyskanie odpowiedniego wtasciwego poziomu oleju w
przektadni i w tozysku koricowym. .

W celu uzyskania odpowiedniego poziomu oleju w przektadni naklezy upusci¢ z niej okoto 8 litrow
oleju.Czunnos¢ te mozna wykonad uzywajac pompki olejowej KD310P lub alternatywnie odkrecajac korek
spustowy z przektadni spuszczajac olej do prawidtowego poziomu. Prawidiowy poziom oleju mozna
odczytaé na wskazniku bagnetowym umiejsciowionym w przekiadni.( patrz sekcja 6)

Korek wlewowy w przekiadni, nalezy potem wymieni¢ na $rubg upustowsg dostarczong wraz z
urzadzeniem.
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Z tozyska koricowego nalezy spusci¢ okoto 0,5 | oleju uzywajac do tego celu pompki olejowej KD 310P lub
alternatywnie odkrecajac korek spustowy i upusci¢ odpowiednia ilos¢ oleju.. Prwaidiowy poziom oleju
mozna odczytaé na wskazniku bagnetowym fozyska koficowego ( patrz sekcja 6)

4.02 Transport morski

Przekiadnia i tozysko koricowe wypetnione sg w pelni olejem syntetycznym ( patrz Sekcja 4.1)
Uzyskaj odpowiedni poziom oleju w przekladni fozysku koricowym ( patrz sekcja 6.00)

Korek wiewowy w przekitadni, nalezy wymieni¢ na srube upustowg dostarczong wraz z urzgdzeniem.

5.00 Montaz

Instrukcje montazowe dotyczg standardowych typéw urzgdzenia wymienionych w punkcie 2.
Ewentualne odstepstwa zostang opisane na rysunkach przedstawionych w zatgczniku 8.09.

Sprawdz, czy dostarczono wszystkie czesci skladowe urzadzenia sg zgodne z opisem zawartosci
przesylki / dowodem dostawy. Sprawdzi¢, czy zadna z czesci nie nosi sladow uszkodzen, nie
wykazuje oznak usterek, ztej jakosci. W przypadku stwierdzenia powaznych wad lub usterek,
konieczne bedzie niezwloczne poinformowanie osoby odpowiedzialnej za montaz urzadzenia oraz

firme KD Maskinfabrik.

Wszystkie $ruby niezbedne do montazu urzadzenia dostarczane sg wraz z urzgdzeniem.

5.01 Ogélne informacje dotyczace potaczen srubowych

Aby zapewni¢ poprawne funkcjonowanie polgczen $rubowych oraz ich wytrzymatos¢ na obcigzenia
statyczne i dynamiczne przez diugi czas, konieczne jest dokrecenie $rub z odpowiednig sitg

{(momentem obrotowym).

Jesli w niniejszej instrukcji montazu oraz na rysunkach montazowych nie podano konkretnej sity
dokrecenia §rub, nalezy dokrecic je z sita przedstawiong w ponizszej tabeli.

Sita dokrecania (w Nm) dla $rub smarowanych, cynkowanych ogniowo (klasa jakosci 8:8):

. Srenica Skok Powierzchnia Moment
Gwint M zewnetrzna P Mm dokrecagla obrotowy
D mm A mm Nm
6 6 1 20,1 9,8
8 8 1,25 36,6 24
10 10 1:5 58 47
12 12 1,75 84,3 81
16 16 2 157 197
20 20 2.5 245 386
24 24 3 353 668
30 30 3,5 561 1000
36 36 4 817 1000
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5.02 Ogolne informacje na temat kotew wklejanych

| Vi o e .
= - Dandtll BPES === | < i Tinst
.'2""""““-\ B & Ti SRS i f |t T ‘—7‘ - e | i | o s A e | B ’-?c-"_l
‘ CASSSSSSSI|| T #F—) | | S | _‘ C | e || (EEEEEEER |y |
@nd || : e | e | ‘ | i ha
l‘ LA | I J M | | Rl
RS 1 ! OO | J | SR B S ‘ I
Wiercenie otworu  Czyszczenie Wstrzykiwanie Wsuniecie kotwy  Odpowiedni czas
otworu pompkg zaprawy klejacej | pozostawienie do wigzania uptynat
prézniowa do otworu momentu kotew zostata
uptyniecia zamontowana.
odpowiedniego Nalezy
czasu wigzania przestrzegac
zelu. czasu wigzania .

UWAGA : Nalezy dokladnie zapoznac sie z trescig instrukcji dotgczonej do srodka klejacego (zaprawy
klejowej). Instrukcje te zawierajg rowniez informacje na temat bezpiecznego obchodzenia si¢ z tym

srodkiem.

Czas od otwarcia i czas wigzania zelu podany jest na arkuszu danych dotgczonym do produktu.
Kotew nie nalezy poddawac dziataniu obcigzenia przez czas wigzania podany w instrukcji zelu.

5.03 Roztadunek

Wal obrotowy nalezy unie$¢ za pomocg dzwigu , korzystajac z dostarczonych zaczepéw do
podnoszenia (patrz fotografia) i jarzma do podnoszenia. Nalezy pamieta¢ o wiozeniu pomigdzy
zaczepy, a rure obrotowa gumowych podkiadek.

W przypadku niedostepnosci jarzma do podnoszenia, wat mozna unie$¢ na pasach. Jednak kazdy z
paséw powinien mie¢ diugos¢ wiekszg od odlegtosci pomiedzy dwoma zaczepami.
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5.04 Montaz plyt wspornikowych
Wyznaczanie osi / Patrz rysunek montazowy Nr 31-0000-005!

0Os maszyny maxi-rotor nalezy wyznaczy¢ mierzgc o$é w $wietle otworu pomiedzy elementami
pomostu. Zaznaczy¢ o$ na podstawie, na cbu koncach.

Pomiedzy dwoma znacznikami rozciggnij drut lub linke . Drut ten wyznacza os oraz kierunek piyt
wspornikowych motoreduktora i tozyska krancowego.

Pomiar kontrolny

Najpierw nalezy przeprowadzi¢ pomiar kontrolny odlegtosci pomiedzy przewidywang lokalizacjg piyt
wspornikowych na podstawie. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek odchytek w stosunku do
wymiarow przedstawionych na rysunku 31-0000-005, przekréj A, konieczne bedzie uwzglednienie ich
w czynnoséciach opisanych w dalszej czesci opisu poprzez dostosowanie wymiaréw tak, aby wat
obrotowy znalazt sie po srodku, pomiedzy przednimi krawedziami podstawy.

Ustawianie plyt wspornikowych
Zamontowaé ptyty wspornikowe dla przekiadni i tozyska kraricowego do podstawy. Odmierzyé i

zaznaczy¢ o$ kazde] plyty wspornikowej oraz narysowac linie w odlegtosci 30 mm od osi na obu
ptytach wspornikowych (linia ta powinna by¢ przesunieta na tg samg strone wzgledem osi). Ustawic
ptyty wspornikowe tak, aby drut lub linka ustawity si¢ na réwni z przesunietg linia.

* CENTER _
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Qs plyty wspornikowej powinna teraz znajdowac sie w odlegto$ci 30 mm od drutu (po tej samej
stronie). Odlegto$¢ od przedniej krawedzi podstawy do przedniej krawedzi wspornika przekiadni
powinna wynosic¢ okoto 120 mm.

Wiercenie otworow dla wspornika przektadni
Piyte wspornikowsg stabilizuje sie na ptycie podstawy wkrecajac kotwy rozporowe do dwaoch otworow o
Srednicy @15 mm (rysunek nr 31-0000-005, przekroj A-A).

Otwory pod kotwy ze srodkiem klejacym nalezy wykona¢ za pomocg wiertta o $rednicy @35 mm. Jako
szablon mozna wykorzystaé cztery otwory @40 mm wspornika przekfadni. Otwory nalezy wywierci¢ na
glebokosc zaznaczong na rysunkach. Pozostawic kotwy rozporowe. Zdjgcé plyte wspornikowa.

Zamontowac¢ kotwy ze srodkiem klejgcym w wywierconych otworach, zgodnie z rysunkami. Czas
wigzania $rodka klejacego podany jest na opakowaniu.

Wiercenie otworéw dla wspornika tozyska koricowego
Plyte wspornikowg tozyska krancowego stabilizuje sie do podstawy wkrecajac kotwy rozporowe do
dwoch otwordw o srednicy @15 mm (rysunek nr 31-0000-005, przekrdj B-B).

Otwory pod kotwy ze $rodkiem klejgcym nalezy wykonac za pomoca wiertta o $rednicy @ 25 mm. Jako
szablon mozna wykorzysta¢ trzy otwory o $rednicy @26 mm w plycie wspornikowej fozyska
krafcowego. Otwory nalezy wywiercié¢ na glebokos¢ zaznaczong na rysunkach. Pozostawic kotwy
rozporowe . Zdjac ptyte wspornikowa.

Zamontowaé kotwy ze srodkiem klejagcym w wywierconych otworach, zgodnie z rysunkami. Czas
wigzania érodka klejgcego podany jest na opakowaniu

Montaz plyt wspornikowych
Po utwardzeniu sie $rodka klejacego, mozna przystgpic do montazu plyt wspornikowych. Patrz

rysunek nr 31-000-005, przekroje C-C oraz D-D.

Zamontowac plyty wspornikowe na przyklejonych kotwach przeprowadzajac je przez cztery otwory we
wsporniku przektadni i przez trzy otwory we wsporniku fozyska, zgodnie z rysunkami. Obrys gornej
krawedzi wspomika jest zaznaczony wzgledem statego punktu w konstrukcji. Obrys rysuje sie za
pomocg urzadzenia poziomujgcego, a wsporniki ustawia sig za pomocg poziomicy alkoholowej.

Podczas regulowania wysokosci ptyt wspornikowych, nalezy rowniez sprawdzic, czy oznaczenia (drut)
osi wirnika oraz linie przesuniete o 30 mm na plytach wspornikowych zbiegajg sie.

Nastepnie nalezy zamontowac¢ wspornik tozyska na wsporniku tozyska kraficowego, tak jak pokazano

na rysunku. Srub nie nalezy w tym momencie dokrgca¢ mocno, aby umozliwi¢ pézniejszg regulacje
wspornika fozyska.
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Regulacja
Wykonaé¢ pomiar kontrolny od osi na ptycie wspornikowej przektadni do osi na plycie wspornikowej
fozyska krarncowego. Patrz rysunek montazowy 31-000-005, przekroje A-A i B-B.

Wartosc pomiaru dla urzgdzenia maxi-rotor 4500 5255 mm
Wartoé¢ pomiaru dla urzgdzenia maxi-rotor 6000: 6755 mm
Warto$¢ pomiaru dla urzgdzenia maxi-rotor 7500: 8255 mm
Wartoé¢ pomiaru dla urzadzenia maxi-rotor 9000: 9755 mm

5.05 Montaz silnika
Patrz informacje o spuszczaniu oleju w punkcie 4.00.
Regulacja silnika

Aby zapewni¢ prawidiowe ustawienie silnika , nalezy wiasciwie wyregulowac jego podstawe. Do
wypoziomowania piyty podstawy, nalezy uzy¢ poziomicy alkoholowej o doktadnosci 0,03 mm, ktdrag
nalezy umiesci¢ na podstawie. Sprawdzié¢ ustawienie za pomocg poziomicy alkoholowej przylozonej
pod katem 90°.

Montaz motoreduktora

Precyzyjna regulacje ustawienia ptyty wykonuje sie za pomocg nakretek znajdujacych sig¢ na
kotwach. Po uzyskaniu prawidlowego ustawienia, nalezy recznie dokreci¢ nakretki i przeprowadzic
powtorne koncowe sprawdzenie za pomoca poziomicy

Po wypoziomowaniu plyty podstawy przekiadni, mozna przystapi¢c do montazu motoreduktora
wyposazonego w elastyczne sprzegto skretne..

Uwaga :

Motoreduktor nalezy podnosié zaczepiajac go za uszy zamontowane w obudowie przektadni.
Uszy zamontowane na silniku przeznaczone sa tylko do podnoszenia samego silnika, bez

przektadni,

Przenies¢ motoreduktor w miejsce jego montazu i bardzo ostroznie opuscic go na plyte wspornikowa.
Weczesniej, nalezy bardzo starannie oczysci¢ dolny kotnierz skrzyni przekiadni oraz powierzchnig
wspornika, na ktérym zostanie oparta .

Przesmarowac $rube i podkiadke i wlozyc je bez dokrecania do gwintowanych otwordw.
Sruby dokreci¢ recznie.
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5.06 Montaz watu obrotowego

Podnoszenie walu obrotowego
Przed podniesieniem walu obrotowego, nalezy sprawdzi¢ dokrecenie fopatek na wale.

Nalezy zatozy¢ zaczepy do unoszenia watu wraz z podktadkami gumowymi, a nastgpnie unies¢ wat za
pomoca jarzma. W przypadku stosowania do podnoszenia watu paséw, zamiast jarzma, diugosc
kazdego pasa powinna by¢ wigksza od odlegtosci pomiedzy nimi.

W tym momencie mozna zdjg¢ podpory transportowe zamocowane na koricach watu.

Czyszczenie kotnierzy

Kotnierze polaczer érubowych pomiedzy skrzynig przektadniowa, rurg obrotowg, a tozyskiem
kraficowym zostaly zabezpieczone tectylem lub podobnym $rodkiem. Przed przystgpieniem do
montazu nalezy starannie oczyéci¢ stykajace si¢ ze sobg powierzchnie za pomocg srodka

odttuszczajgcego.

,,{ g Y

2

Montaz oston przeciwrozbryzgowych
Gdy wat obrotowy jest uniesiony mozna zamontowac ostony przeciwrozpryskowe na koinierzach
wirnika, z kazdej strony watu obrotowego. Ostony te montuje sig w rowku na kotnierzu wirnika za

pomocg $rub z tbem wpuszczonym.

Montaz watu obrotowego do przektadni
Natozyé¢ ptynny érodek uszczelniajgcy na stykajgce sie ze sobg powierzchnie, przed skrgceniem

kotnierzy $rubami (M16 x 80).

Przesunag wirniki pionowo w strong silnika przektadniowego, tak aby koinierze i ich wewnetrzne rowki
pokryty 5|e Wiozyé sruby do kofnierzy. Sruby dokrecaé po przekatnej, sprawdzajgc czy kotnierze
stykaja sie ze soba bez przeszkdd. Po ostatecznym skreceniu kotnierzy sprawdzi¢ réwnolegtosc obu

kotnierzy.

Edition: 2016.08






KD GROUP Page 11

Montaz tozyska kraficowego
Rowki w kotnierzach powinny zej$¢ sie bez przeszkad.

Przed przystgpieniem do montazu koinierzy, nalezy nanie$¢ plynny $rodek uszczelniajgcy na
stykajace sie powierzchnie. Skreci¢ kotnierze $rubami (M16 x 80). Sruby dokrecaé po przekatnej za
pomoca klucza dynamometrycznego. Na koniec sprawdzi¢, czy koinierze stykajg sie ze sobg bez
przeszkéd.

Ustawianie walu obrotowego we wsporniku tozyska

Opusci¢ wat obrotowy pionowo do dotu, tak aby obudowa lozyska oparta si¢ na podktadce z nylonu.
Zwrécié uwage na to, aby $ruba tulei fozyska krarficowego znajdowata sie u gory, oraz aby $ruba-
ustalajgca w pokrywie tozyska znalazia sie u dotu.

Zacisk / rura odpowietrznika lozyska kraricowego

Przed zamknieciem zacisku, nalezy sprawdzi¢ czy sruba tulei z boku obudowy lozyska krancowego
znajduje sie w polozeniu gérnym. Po zamontowaniu zacisku, zastgpi¢ $rube tulei rurg odpowietrznika i
zamontowac zasobnik do smarowania uszczelnienia labiryntowego.

Sprawdzi¢ odlegtos¢ od oston przeciwrozpryskowych do przedniej krawedzi podstawy betonowej,
zgodnie z rysunkiem montazowym .

Demontaz zaczepow do podnoszenia walu
Po unieruchomieniu wirnika mozna zdja¢ zaczepy wykorzystywane do przenoszenia watu. Sprawdzic ,
czy zaczepy nie uszkodzily obrobki powierzchniowej watu. Wszelkie ewentualne uszkodzenia nalezy

naprawic.
5.07 Regulowanie wirnika

Obracanie watu
Obrécié wat obrotowy recznie o kilka obrotéw, aby zaobserwowac ewentualne napigcia na gumowym

sprzegle skretnym .
Regulacja pozioma i pionowa
Jesli konieczna jest pozioma regulacja, nalezy jg przeprowadzi¢ przesuwajgc tozysko kraricowe w

jedng ze stron za pomocg $rub regulacyjnych.
Unoszenie lub opuszczanie plytki wspornika ze wspornikiem tozyska kraricowego umozliwia regulacje

W pionie.
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Sprawdzi¢ ustawienie za pomocg czujnika zegarowego, ktory wyposazony jest w podstawe
magnetyczng montowana do watu obrotowego z trzpieniem pomiarowym przytozonym do kofnierza
pionowego na wale wyjsciowym przektadni .

Do regulacji silnika nalezy stosowac czujnik zegarowy z koricowka kulists, przedstawiony na ponizszej
ilustracji. Czujnik powinien wskazywaé 0 na swojej skali pomiarowej (strzatka w potozeniu gérnym) w
potozeniu érodkowym. Obrécié wat obrotowy o jeden obrot i sprawdzi¢ wskazania czujnika co 90°.

Ban ’1 L1
4

el
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Wszystkie cztery wskazania nalezy skorygowac zgodnie z dopuszczalnymi odchytkami, wybitymi na
kotnierzu.

Maksymalna odchyika nie moze przekraczac 2/10 mm.

Cementowanie wspornika obudowy lozyska i ramy dolnej przektadni

Po zakonczeniu regulacji watu, wspornik obudowy fozyska nalezy zacementowac.

Wesporniki nalezy zacementowac zaprawg z cementu ekspansywnego.

Na koniec nalezy sprawdzi¢ / dokreci¢ wszystkie sruby i nakretki. Informacje na temat zalecanych sit
dokrecania érub przedstawiono w punkcie 5.01.

6.00 Regularne czynnosci konserwacyjne

Aby zapewni¢ peine bezpieczerstwo i trwalo$¢ urzadzenia, konieczne jest przestrzeganie wszystkich
instrukcji i wskazowek. W przypadku stwierdzenia nieprawidiowosci podczas codziennej pracy
urzgdzenia, takich jak nietypowe hatasy, obluzowane czesci lub podobne zjawiska, urzadzenie nalezy
niezwlocznie zatrzyma¢ i naprawic¢ usterke przed ponownym jego uruchomieniem .

Przed przystapieniem do przegladu urzadzenia lub wymiany oleju w przektadni lub w fozysku
kraficowym, konieczne jest oczyszczenie tych elementéw. Nie wolno w tym celu stosowad
cisnieniowych urzadzen czyszczacych. Wskazniki poziomu oleju dla tozyska krancowego oraz
przektadni umieszczono na jednym poziomie, dzieki czemu sg one tatwiej dostepne z pomostu.

Motoreduktor / olej

Motoreduktor dostarczany jest z napetnionym olejem syntetycznym typu Shell Tivela 220. Olej ten
nalezy wymienié¢ po raz pierwszy po 5000 godzinach pracy maszyny. Kolejne wymiany oleju nalezy
przeprowadzac¢ po kazdych 20000 godzin, ale nie rzadziej niz raz na 4 lata. W przypadku stosowania
oleju mineralnego, czestotliwo$¢ wymiany oleju nalezy podwoi€.

Informacje na temat zgodnych typow olejéw przedstawiono w tabeli smarowania, w zatgczniku 8.05
(s3 to dane dostarczone przez producenta przektadni).

Podczas wymiany oleju przektadnia powinna by¢ unieruchomiona, a olej powinien mie¢ temperature
robocza. Zuzyty olej mozna odessac¢ po wyjeciu $ruby napowietrzajgcej, korzystajgc z pompki do
odsysania oleju typu KD310P. Mozliwe jest réwniez spuszczenie oleju poprzez wykrgcenie sruby
spustowej znajdujgcej sie w przekfadni. Unikac rozlania oleju.

Poziom oleju w przektadni nalezy kontrolowaé regularnie, korzystajac z wskaznika poziomu oleju.
Wysungé bagnet, oczysci¢ go, wkrecié / weisngé z powrotem na miejsce, a nastgpnie wysungc go,
aby sprawdzi¢ poziom oleju. Poziom oleju powinien mieéci¢ si¢ pomiedzy dwoma znakami na
bagnecie. Jesli w przektadni znajduje sie za mato oleju, nalezy uzupetni¢ go olejem Shell Tivela 220

lub olejem podobnego typu.

tozysko koricowe / olej

tozysko kraricowe dostarczane jest w stanie fabrycznie napetnionym olejem syntetycznym typu Shell
Tivela 220 Synthetic Qil. Olej ten nalezy wymienié po raz pierwszy po 5000 godzinach pracy maszyny.
Kolejne wymiany oleju nalezy przeprowadzac po kazdych 20000 godzin, ale nie rzadziej niz raz na 4
lata. W przypadku stosowania oleju mineralnego, czestotliwos¢ wymiany oleju nalezy podwoic.

Podczas wymiany oleju zuzyty olej mozna odessa¢ przez rure wlewowsg za pomocg pompki do
odsysania oleju typu KD310P. Mozliwe jest réwniez spuszczenie oleju poprzez wykregcenie $ruby
spustowej znajdujgcej sie w fozysku. Unikac rozlania oleju.

Poziom oleju w lozysku nalezy kontrolowaé regularnie, korzystajgc z wskaznika poziomu oleju.
Wysung¢ bagnet, oczysci¢ go, wkreci¢ / weisngc z powrotem na miejsce, a nastgpnie wysung¢ go,
aby sprawdzi¢ poziom oleju. Poziom oleju powinien miesci¢ sie pomiedzy dwoma znakami na
bagnecie. Jeséli w tozysku znajduje sie za mato oleju, nalezy uzupetni¢ go olejem Shell Tivela 220 lub

olejem podobnego typu.

Silnik / tozyska
tozyska silnika smarowane sg jednorazowo przez producentaW przypadku stwierdzenia

nieprawidtowych objawédw pracy silnika (stuki), nalezy niezwiocznie wymieni¢ tozyska.
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Powtoki lakiernicze / zabezpieczenie powierzchni

Co 12 miesiecy nalezy kontrolowac stan powioki lakierniczej i stan powierzchniowej urzgdzenia. W
przypadku stwierdzenia uszkodzen, nalezy je naprawi¢ tg sama technikg / materialem. Migjsca
uszkodzer elementéw ocynkowanych nalezy oczysci¢ i naprawic aerozolem cynkowym. Specyfikacje
tego srodka przedstawiono w zataczniku 8.02.

Jesli podczas codziennej eksploatacji stwierdzone zostang uszkodzenia powierzchni lakierniczej
urzgdzenia, nalezy je niezwlocznie naprawic.

6.01 Tabela smarowan

Smarowanie fi;;rawdze
Komponent llose Roboczo o Olej/smar - Uwagi
miejsc godziny przedzial typ i ilosc przedziat
smarowa
nia ;
Omolla Kolejne
Shell Tivela wymiany oleju
Przekiadnia / 1 220
Olej 20000 4 lata syntetyczny Kontroluj
olej *) 1 miesigc | poziom oleju
71,5 litry
Ownd/ﬁ
Shell Tivela Kolejne
: 1 220 wymiany oleju
Egzzz’:\?e folej 20000 4 lata syntetyczny
olej ) 1 miesigc | Kontroluj
poziom oleju
ca. 0,5 litra
Potaczenia 1000 12 Dokrec w
$rubowe miesiecy | przypadku
potrzeby
Powierzchnie 12 Kontroluj
lakiernicze miesiecy | uszkodzenia

*) lub podobny olej syntetyczny. W przypadku stosowania oleju mineralnego okres ten nalezy skrocic
dwukrotnie.

Kopie tabeli smarowania zalgczono dodatkowo na liscie zatacznikéw. Mozna jg wyjgé, wlozy¢ do
koszulki foliowej i umiesci¢ w poblizu maszyny.

7.00 Serwis i czesci zamienne.

Informacje na temat czeéci podane sg w danych i dokumentacji oraz na rysunkach montazowych i
instalacyjnych. Elementy mozna zidentyfikowac zaréwno na podstawie rysunkéw, jak i dokumentacii.

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, nalezy pamigtac o podaniu numeru seryjnego maszyny
wybitego na tabliczce znamionowej. Tabliczka ta umieszczona jest na maszynie.

W okresie gwarancyjnym naprawy maszyny mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez KD Maskinfabrik
AJS, lub pracownikéw / producentdéw upowaznionych przez producenta.

Zalecane do szybkiej wymiany czesci zamienne dostepne z magazynu fabrycznego
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Opis Nr.Katalogowy.
Kompletne fozysko koncowe 31-011
Wktadka nylonowa do fozyska korficowego 31-033
Zespdt smarowy SKF 24H, opakowanie. 31-029
topatki wraz z kpl. pierécieniem , srubami itp.: 31-000
Stal czarna cynkowana ogniowo 31-120
Stal nierdzewna 31-121
Stal kwasoodporna — rurki smarownicze 31-122
31-123

Tworzywo sztuczne GFK

Wymiana lozyska kraficowego / Sprzegto

Aby wymieni¢ tozysko kraricowe i / lub sprzeglo, nalezy zdemontowac wat obrotowy unoszac go za
pomoca podnosnika bramowego. Do podniesienia watu nalezy uzy¢ jarzma. Wat nalezy podczepic za
pomocy zaczepow do podnoszenia zalozonych uprzednio na wal. W przypadku, gdy jarzmo nie jest
dostepne, watl mozna podnie$¢ za pomocg pasow. W takim przypadku, diugo$¢ kazdego pasa

powinna by¢ wieksza od odlegtoéci pomiedzy dwoma zaczepami.

Informacje na temat ponownego montazu watu przedstawiono w punkcie 5.06 ,Montaz watu

obrotowego".,
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8. Zataczniki
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8.01 Dane techjniczne KD31
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KD GROUP
8.02 Powierzchnie lakiernicze i malowane / zabezpieczenie powierzchni
e Motoreduktor: NORDGEAR specifikacja, kolor 4
e Wat obrotowy / fozysko koricowe: HEMPEL specyfikacja malowania
o Zalecane sposoby naprawy powierzchni: RUST-OLEUM Cynkn Spray, Dane techniczne
e Grubosé powlok
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8.03 Tabela smarowarn
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KD GROUP
Smarowanie S_p rawdze
nie
Komponent ilo_ét} Rochzo Max O!ej{;mgr: Max Uwagi
migjsc godziny rzedzial typ i ilos¢ edict
smarowa P P
nia
Kolejne
Shell Tivela wymiany oleju
Przektadnia/ | 1 220
Olej 20000 4 lata syntetyczny Kontroluj
olej *) 1 miesigc | poziom oleju
71,5 litry
Shell Tivela Kolejne
tozysko 1 220 wymiany oleju
koncowe 20000 4 |ata syntetyczny
/olej olej *) 1 miesiac | Kontroluj
poziom oleju
ca. 0,5 litra
Potaczenia 1000 12 Daokre¢ w
$rubowe miesiecy | przypadku
potrzeby
Powierzchni 12 Kontroluj
e lakiernicze miesiecy | uszkodzenia

*) lub podobny olej syntetyczny. W przypadku stosowania oleju mineralnego okres ten nalezy skrocic

dwukrotnie.
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8.04 Przekladnia
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8.05 Silnik

e Tabela danych silnika
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8.06 Sprzegto

e Rysunek - Mannesmann-Boge
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8.07 Certifikaty/ deklaracie
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8.08 Rysunki

Maxi rotor KD 31-0000-02-PL

Kierownica naptywu KD31BP-9000-00.1

Bariery bezpieczenstwa 31SB-9000-001

Ostony przeciw aerozolowe 31AS-9000-001
Rysunek montazowy KD 31-0000 31-0000-005PL
Piyta fundamentowa przektadni 31M-0000-113GB
tozysko koricowe 31-0000-023PL

Osfona przeciw dzwiekowa 31MRS-000-800A
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8.09 Instrukcja stanowiskowa
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INSTRUKCJA STANOWISKOWA
MAXI ROTOR KD 31-9000S/D

UWAGA : Personel obstugujacy wirniki mamutowe przed przystapieniem do ich obstugi musi

zapoznaé
sie z instrukcja obstugi i konserwacji urzadzenia.

Aby zapewni¢ petne bezpieczenstwo i trwato$¢ maszyny, konieczne jest przestrzeganie wszystkich
instrukcji i wskazowek. W przypadku stwierdzenia nieprawidlowosci podczas codziennej pracy
urzadzenia , takich jak nietypowe hatasy, obluzowanie si¢ czesci lub podobne zjawiska, urzadzenie
nalezy niezwlocznie zatrzymac i naprawi¢ usterke przed jego ponownym uruchomieniem .

Wszelkie naprawy ,regulacje i czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadzac przy wytgczonym
urzadzeniu i zdjetym napieciu elektrycznym z urzgdzenia. W tym celu nalezy ustawic¢ przeigcznik
wyboru trybu pracy na lokalnym panelu kontrolnym w pozycji ,0”, gtéwny wytgcznik (czerwony)
lokalnego panelu w pozycji , 0" oraz zdjg¢ napigcie w rozdzielni gtéwnej.

Przed przystapieniem do przegladu urzadzenia lub wymiany oleju, badz smaréw w przektadni lub w
tozysku krancowym, konieczne jest oczyszczenie tych elementéw. Nie wolno w tym celu stosowac
ciénieniowych urzadzen czyszczacych. Bagnety do sprawdzania poziomu oleju umieszczono na
jednym poziomie, dzigki czemu sg one tatwiej dostepne z pomostu.

1. Kontrola codzienna :
o Podczas pracy urzadzenia wystepujg nietypowe hatasy — wylacz urzadzenie i
powiadom serwis

2. Kontrola tygodniowa

e SprawdZ powierzchnie lakiernicze przektadni i fozyska koricowego i watu . W przypadku
stwierdzenia uszkodzer powierzchni lakierniczych . Wylacz urzadzenie i dokonaj ich
naprawy

e Sprawdz poziom oleju w przekiadni i fozysku korcowym. W przypadku zaistnienia
niskiego poziomu oleju uzupelnij go. W przypadku stwierdzenia wyciekow oleju z
przektadni lub lozyska koricowego powiadom serwis .Utrzymuj niezbedny prawidiowy
poziom oleju w przektadni lub tozysku koricowym do czasu przyjazdu serwisu..

3. Kontrola miesieczna

o Sprawdz potgczenia $rubowe ptyt fundamentowych przekfadni i fozyska koricowego. W
przypadku ich poluzowania dokreé je.

e Sprawdz poziom oleju w przekladni i fozysku koricowym. W przypadku zaistnienia
niskiego poziomu oleju uzupeinij go. W przypadku stwierdzenia wyciekéw oleju z
przektadni lub lozyska koricowego powiadom serwis. Utrzymuj niezbedny prawidiowy
poziom oleju w przektadni lub fozysku koricowym do czasu przyjazdu serwisu..

4. Kontrola roczna

e SprawdZ potgczenia $rubowe plyt fundamentowych przekfadni i fozyska koncowego. W
przypadku ich poluzowania dokrec je.

e SprawdZ? poziom oleju w przekiadni i tozysku koficowym. W przypadku zaistnienia
niskiego poziomu oleju uzupeinij go. W przypadku stwierdzenia wyciekéw oleju z
przektadni lub fozyska koricowego powiadom serwis. Utrzymuj niezbedny prawidiowy
poziom oleju w przektadni lub tozysku koricowym do czasu przyjazdu serwisu..

W przypadku gdy wirnik mamutowy nie bedzie uzytkowany nalezy dwa razy w tygodniu
obrécié wal wirnika (recznie) — przy zdjetym napieciu elektrycznym lub wigczy¢ urzadzenie na
nie dluzej niz 20 sek.

Przektadnia / olej
Skrzynia przekiadniowa dostarczana jest napelniona olejem syntetycznym typu Shell Tivela 220.

Wymiane oleju nalezy przeprowadzaé po kazdych przepracowanych 20.000 godzin, ale nie rzadziej
niz raz na 4 lata. W przypadku stosowania oleju mineralnego, czestotliwo$¢ wymiany oleju nalezy

podwoic.
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Informacje na temat zgodnych typow olejow przedstawiono w tabeli smarowania, w zatgczniku 8.05
(s to dane dostarczone przez producenta przektadni).

Podczas wymiany oleju przekiadnia powinna by¢ unieruchomiona, a olej powinien mie¢ temperature
robocza. Zuzyty olej mozna odessa¢ po wyjeciu $ruby napowietrzajacej, korzystajgc z pompki do
odsysania oleju typu KD310P. Mozliwe jest rowniez spuszczenie oleju poprzez wykregcenie $ruby
spustowej znajdujgcej sie w przekladni. Unikac¢ rozlania oleju.

Poziom oleju w przekiadni nalezy kontrolowaé regularnie, korzystajgc z wskaznika poziomu oleju.
Wysung¢ bagnet, oczyscié go, wkreci¢ / weisngé z powrotem na miejsce, a nastepnie wysunac go,
aby sprawdzi¢ poziom oleju. Poziom oleju powinien miesci¢ sie pomiedzy dwoma znakami na
bagnecie. Jesli w przektadni znajduje sie za malo oleju, nalezy uzupetni¢ go olejem Shell Tivela 220

lub olejem podobnego typu.

tozysko kraricowe / olej

tozysko krancowe dostarczane jest w stanie fabrycznie napeinionym olejem syntetycznym typu Shell
Tivela 220. Wymiane oleju nalezy przeprowadzac po kazdych przepracowanych 20.000 godzin, ale
nie rzadziej niz raz na 4 lata. W przypadku stosowania oleju mineralnego, czestotliwo$¢ wymiany oleju

nalezy podwaig.

Podczas wymiany oleju zuzyty olej mozna odessa¢ przez rure wlewowag za pomocg pompki do
odsysania oleju typu KD310P. Mozliwe jest rowniez spuszczenie oleju poprzez wykrecenie Sruby
spustowej znajdujacej sie w tozysku. Unikac rozlania oleju.

Poziom oleju w tozysku nalezy kontrolowa¢ regularnie, korzystajac z wskaznika poziomu oleju.
Wysunaé bagnet, oczysci¢ go, wkreci¢ / weisnaé z powrotem na miejsce, a nastgpnie wysunac go,
aby sprawdzi¢ poziom oleju. Poziom oleju powinien miesci¢ sig¢ pomiedzy dwoma znakami na
bagnecie. Jesli w tozysku znajduje sie za malo oleju, nalezy uzupetni¢ go olejem Shell Tivela 220 lub

olejem podobnego typu.

Silnik / lozyska
tozyska silnika smarowane sg jednorazowo przez producenta silnikéw. Lozysk nie nalezy smarowac.

W przypadku zaistnienia objawdw typu niepokojace stuki , fozyska nalezy wymienic.

Powierzchnie lakiernicze / zabezpieczenie powierzchni malowanych

Co 12 miesigcy nalezy kontrolowac¢ stan powloki lakierniczej oraz stan powierzchni malowanych
urzgdzenia. W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nalezy je naprawic tg samg technikg / materialem.
Miejsca uszkodzeri elementdéw ocynkowanych nalezy oczyéci¢ i naprawi¢ aerozolem cynkowym.
Specyfikacje tego srodka przedstawiono w zatgczniku 8.02.

Jesli podczas codziennej eksploatacji stwierdzone zostang uszkodzenia powierzchni lakierniczych
urzgdzenia, nalezy je niezwtocznie naprawi¢ zgodnie z zatgczong instrukcja.
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