D-05.03.26.A. ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH PRZED SPEKANIAMI SIATKA
ZBROJENIOWA WYKONANA Z WELOKIEN SZKLANYCH I WEGLOWYCH WSTEPNIE
PRZESACZONYCH WARSTWA ASFALTU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych (STWiORB)
sg wymagania dotyczace wykonania robot polegajacych na wykonaniu zbrojenia nawierzchni siatkg z wtokien
czklanych i weglowych wstegpnie przesaczonych warstwa asfaltu w ramach zadania pn. ,,Budowa kanalizacji
deszczowej w ciagu drogi wojewodzkiej nr 262 Kwieciszewo - Szyszlowo w m. Ostrowite,, obejmujacego budowe
kanalizacji deszczowej jak i odtworzenie po niej konstrukcji jezdni, chodnikow oraz pozostalych elementow drogi
wojewodzkiej.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot opisanych

w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
przebudowywanych nawierzchni asfaltowych z zabezpieczeniem siatkg zbrojeniowa.

Ustalenia dotycza uktadania siatki z wtokien szklano-weglowych o wytrzymatosci na rozciaganie 120/200kN/m
wstepnie przesaczanej asfaltem.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z wildkien szklanych i weglowych przesaczana asfaltem — plaski wyréb syntetyczny
zbudowany z wigzek wiokien szklanych (w kierunku wzdtuznym) i wiokien weglowych (w kierunku poprzecznym),
utozonych wzdluznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach nie jest usztywniana przez co
mozliwe jest przesuwanie poszczegodlnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wiazki wiokien
tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesaczane sg asfaltem. Siatka posiada na gornej powierzchni posypke
z piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cienka folig zabezpieczajaca.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB D-M-00.00.00
,»Wymagania ogolne” pkt 2.
Do wykonania powyzszych robdt nalezy stosowaé nastgpujace materiaty:
. kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM
. siatke z wtokien szklanych i weglowych wstepnie przesaczang asfaltem. W celu zapewnienia wlasciwej
wspolpracy wszystkich wtokien tworzacych wigzke siatki (mozliwo$¢ przenoszenia sit) wymagane jest przesgczenie
asfaltem wigzek w calej ich objetosci alternatywnie
. kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM
. siatke z wlokien szklanych i weglowych wstepnie przesaczang asfaltem. W celu zapewnienia wlasciwe;j
wspotpracy wszystkich wlokien tworzacych wiazke siatki (mozliwos¢ przenoszenia sit) wymagane jest przesaczenie
asfaltem wigzek w calej ich objgtosci
2.1. Emulsja asfaltowa
Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowa¢ emulsj¢ asfaltowa
modyfikowane polimeroasfaltami o zawarto$ci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) - zgodnych zaleceniami
zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
2.2. Siatka zbrojeniowa
Do wykonania rob6t nalezy zastosowac¢ wyrdb ztozony z siatki zbrojeniowej wykonanej z kombinacji widkien
szklanych i weglowych, przesgczanej asfaltem. W celu osiagni¢cia wlasciwego potaczenia migdzy warstwami MMA
wazne jest aby asfalt przesaczajacy wiazki siatki nie tworzyt dodatkowej warstwy poslizgowe;.
Szczegotowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

-217 -



Tablica 1. Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢
Materiat wtokno weglowe

- Wszerz wtokno szklane

- wzdtuz
Wydhuzenie graniczne [%] max. 1,7

- wszerz max. 3,0

- wzdtuz
Ilo$¢ wigzek widkna na 1 mb:

- Wszerz 52 +/-2

- wzdhuz 52 +/-2
Wytrzymatos$¢ na rozciaganie [kN/m]

- WSZerz min. 200

- wzdhiz min. 100
Wiazki wiokien przesaczone asfaltem w catej objetosci
Wymagania dla asfaltu przesaczajacego siatke
Penetracja w 250C [0,1 mm)] max. 50
Temperatura migknienia [0C] min. 90
Temperatura tamliwosci [0C] max.-20

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.
Przed uktadaniem siatki, Wykonawca robdt, winien przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi Nadzoru rodzaj uktadane;j
siatki oraz deklaracje wtasciwos$ci uzytkowych tego wyrobu.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do ukladania siatki
Do wykonania rob6t nalezy stosowac:
- skrapiarke do wykonania skropienia emulsja asfaltowa,
- urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot) wraz z maszyna
transportowa (sztaplarka, fadowarka z osprzgtem itp) .
- narzedzia tnace (noze, nozyce itp)
- reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport siatek
Siatke nalezy transportowac i magazynowac w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na rownym
podtozu i w sposob zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.
Przy transporcie siatki nalezy przestrzega¢ zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wlasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie przesaczanej asfaltem, siatke
nalezy rozktada¢ ,,na goraco” ze wstgpnym sklejeniem siatki z podtozem.
5.2.1. Podloze
Podloze to stabilne (no$ne) nawierzchnie bitumiczne zar6wno nowo wykonane jak i stare.
Powierzchni¢ podloza nalezy oczysci¢ i usuna¢ wszelkie luzne cze$ci. Lokalne ubytki lub szczeliny
w podtozu o rozwarto$ci powyzej 4 mm muszg by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi.
Tak przygotowane podtoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa modyfikowang polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60
BP4 ZM) w ilosci od okoto 0,25-0,30 kg/m2. Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco —ilo$¢ 0,15 - 0,2 kg/m2.
W przypadku podlozy frezowanych skropienie powinno by¢ intensywniejsze o 0k.50%.
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Nalezy przestrzega¢ ogoélnych zasad wykonania skropienia, obowiazujacych przy wykonywaniu potaczenia
miedzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe, zwracajac szczeg6lng
uwage na rownomierno$¢ pokrycia powierzchni

5.2.2. Ulozenie siatki

Siatk¢ mozna rozktada¢ zaréwno r¢cznie jak i maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozklada¢ na catej powierzchni
wzmacnianego odcinka lub pasami o szerokosci nie mniejszej niz 1,95 m.

Rozlozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta lekko klejaca
si¢, ale nie przywierata.

Siatke¢ uktada si¢ na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania, mikrofolia od spodu siatki
ma by¢ calkowicie stopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana. W przypadku aplikacji rgcznej warstwe
folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem r¢cznym; w przypadku rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez
palniki zabudowane w urzadzeniu rozktadajacym. Palniki i predkos$¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowaé aby nie
dopusci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem dymu).

W przypadku rozktadania r¢cznego nalezy docisng¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadku
rozktadania maszynowego nie jest to wymagane a w przypadku podtozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane
dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podtoza.

Siatke nalezy uktada¢ ,na zaklad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zarowno polaczen podtuznych jak i
poprzecznych. Docinanie siatki na zadany wymiar zarowno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze si¢
odbywac przy wykorzystaniu zarowno przyrzadoéw recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych
(szlifierki katowe itp).

Po rozlozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczna nawierzchni moze odbywac si¢ ruch
pojazdow uzywanych do ukladania tej warstwy. W szczegdlnych przypadkach dopuszcza si¢ takze ogdlny ruch kotowy
w ograniczonym zakresie, zarowno co predkosci jak i tonazu pojazdow.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ ukladane mechanicznie z zachowaniem minimalne;j
grubosci 20 mm po zageszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe $cieralng (na warstwie wigzacej), wowczas zalecane jest
zwigkszenie minimalnej grubosci przykrycia do 25 mm po zaggszczeniu.

Po utozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia zaktadanej trwatosci
zmgczeniowej nawierzchni, zaleca si¢ wykonanie pomiaru potaczenie migdzywarstwowego np. metoda Leutnera.
Minimalna warto$¢ naprezen $cinajacych na potaczeniu warstw nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa; zalecana wartos¢
minimalna 1,3 MPa — , Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66” (IBDiM)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.1 Kontrola jakoS$ci siatki
6.1.1 Czestotliwos¢ badan, sklad i liczebnos$é partii
Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodza rolki geosiatki o
jednakowych wymiarach. Liczebno$¢ partii do badan nie powinna by¢ wigksza niz 100 rolek
6.1.2 Pobieranie probek i kontrola jakoSci
Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek laboratoryjnych z rolki i
przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;2007
6.1.3 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci roztozenia oczek siatki oraz
wystgpowania uszkodzen (przerwania ciaglosci wigzek wiokien) jak rowniez jednorodnosci nasycenia siatki asfaltem.
Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscig do 1 cm wykonany co 10 mb rozwini¢tej
rolki. Odchytka szerokos$ci pasma nie powinna przekracza¢ +/- 2% wymiaru nominalnego.
6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymalosciowych
Wiytrzymato$¢ na rozcigganie wigzek wiokien siatki zar6wno w uktadzie poprzecznym jak i podluznym nie powinna
by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydluzeniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymato$¢ siatki obliczana jest na
podstawie cigzaru powierzchniowego i parametrow mechanicznych wtokna uzytego do produkcji nici siatki. Pole
powierzchni poszczegdlnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm2
6.2 Kontrola jakoSci przeprowadzonych Robot
Kontrola jako$ci Robot polega na:
- sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
- sprawdzeniu prawidlowosci usunigcia folii ochronnej na calej powierzchni,
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- wizualnej ocenie przylegania siatki do podioza przed utozeniem na niej warstwy bitumiczne;j.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy) wlozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usunigcie
wody),
— wypehienie spekan w istniejacej nawierzchni i réwnos$¢ podtoza,
— ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,
— rozlozenie siatki bez fatd z przymocowaniem do podtoza i wycigciem otwordw na studzienki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni asfaltowej z geosiatka obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow i sprz¢tu na budowe,
— wykonanie skropienia emulsja asfaltowa wg wymagan producenta,
— rozlozenie siatki,
— odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 13019 Mieszanki mineralno-asfaltowe

2. PN-EN 15381  Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wymagania w odniesieniu do wyrobow stosowanych
w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych.

10.1. Inne dokumenty

Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania.

Karta informacji techniczne;j siatki.

Aprobata IBDIM

Zeszyt Nr-66” (IBDiM)

WT-2 2014 — czgs¢ I Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania techniczne - Warszawa 2014

WT-2 2016 — czg$¢ 11 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne -Warszawa 2016

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2009

RN R

-220 -



